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Abstract of CH679310 

Acrylic cpds. (I) of formula A-(0-CO.-NH-R-NH-CO-0-(CH2)m-0-CO-CH=CH2)n are new. A = 
hydrocarbon radical (II) contg. a fatty acid chain, opt. esterified; R = bivalent organic radical; m = 
integral 1-5 (esp. 2-3); n = integral 1-20 (esp.2-5). Prepn. of (I) comprises reacting a hydroxy acrylate 
(III) with a di-isocyanate (IV) and then adding a hydrocarbon radical consisting of a fatty acid chain with 
free alcohol functions. It may esp. be an alkyd resin (pref. based on coprah vegetable oil), or a 
triglyceride (pref. consisting of ricinoleic acid chains, e.g. ricin oil). R may esp. be toluene, 
hexamethylene. isophorone or dicyclohexylmethane. Ill may esp. be hydroxethyl acrylate (HEA) 
stabilised with hydroquinine mono methyl ether; or hydroxy propyl acrylate. IV may esp. be toluene 
diisocyanate (TDI), used together with dibutyl tin dilaurate (DBTDL) as catalyst; or hexamethylene 
diisocyanate. V may esp. be prepd. (a) by incorporating a colourant in I to form a cone, pigment paste 
which is then mixed with an epoxy-acrylate, a polyester acrylate, or any other type of acrylate, and a 
photoinitiator; or (b) by grinding these same materials together. USE/ADVANTAGE - Useful in prepn. of 
ink, varnish and paint compsns (V) which are esp. dried by exposure to UV (claimed). Drying in this 
way has absence of solvent (as avoiding losses to the atmos. or the need for a recovery process); 
almost instantaneous drying (so allowing printed material to be studied or read immediately); and a 
high degree of cross-linking (leading to good mechanical strength and chemical resistance). (I) do not 
suffer less wetting power which gives weak colouration; higher flow threshold; and offset performance, 
relative to conventional inks. 
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Composes acrylate, proc6d6s de preparation de ces composes et leurs utilisations. 



Des nouveaux composes acrylate de formule: 



A 



-ro.C-NH-R-NH-C-0-(CH-),-O.C 1 
O O CH 



CH 

:h. 



dans laquelle A est une resine alkyde, de preference 
coprah, ou de (*huile de ricin et R est un radical organique 
bivalent de preference du toluene, sont syntiietises en 
deux etapes par la reaction d'un hydroxyacrytate et d'un 
dtisocyanate et ensuite par Tadjonction soit d'une resine 
alkyde, soit de I'huite de ricin. Les nouveaux composes 
obtenus sont utilises en tant que prepolymeres dans des 
compositions d'encres U.V. et permettent d'atteindre un 
comportement offset equivalent aux encres convention- 
nelies, une bonne intensite coloristlque, une brillance ele- 
vee et un seuil d*ecoulement abaisse. 
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Description 

L'invention concerne des composes acrylate, leurs precedes de preparation et leurs utilisations. Plus 
particullerement. Tobjectlf de cette invention est de mettre au point la synthase de composes acrylate 
5 modifies par des chames d'acides gras et leurs utilisations dans des encres, vemis ou peintures, se- 
chant par exposition a un rayonnement electro-magnetique, teis que les rayons ultra-violets ou un bom- 
bardement d*^lectrons (E.B.). 

Bien que par leur prIncipe de formulation ou par leur aspect final, les encres sechant sous rayonne* 
ment ultra-violet (U.V.) soient tres semblables aux encres conventionnelles, leur composition exige un 
10 choix de matieres premieres sp^cifiques repondant aux exigences du sechage U.V. 

Les encres s§chant sous U.V. presentent generalement, par rapport aux encres conventionnelles, 
les avantages suivants lies: 

- a I'absence de solvant permettant d*eviter des rejets dans Tatmosphdre et des systemes de recupera- 
tion et de recyclage, 

15 -k leur sechage quasi instantane condulsant k I'absence de maculage en pile ou en bobine et k la possibi- 
lite de traitement (decoupe, fagonnage) immediat des imprlmes, 

— au taux de reticulation eleve du film conferant une resistance mecanique et chlmique. 
Par centre, les encres sechant sous U.V. presentent les inconvenients suivants: 

- un moins bon mouillage (enrobage) pigmentfiure conduisant a une intensite coloristique plus faible, une 
20 brillance nettement moins elevee, une tendance a I'inertie, a un seuil d'ecoulement plus eleve. Ce pheno- 

mene etant surtout visible avec les pigments resines, c*est-a-dire enrobes de reslnes derivees de la co- 
lophane; ces demi^res n'6tant pas compatibles avec les Hants des encres s6chant sous U.V.; 

— un comportement offset, ou equilibre eau/encre moins bon, cette difference etant Ilee k la polantd du 
Hant plus hydrophile qui compose ce type d'encre. 

25 Le but de la presente invention est done I'elaboration de composes chimiques nouveaux et leurs utHisa- 
tions dans la preparation de compositions d'encres, de vernis et de peintures, plus particullerement 
d'encres U.V., qui permettent de remedler aux inconveniants precites. Ces buts sont atteints grace aux 
caracteristlques exprimees dans les revendications. 

^utilisation des nouveaux composes acrylate a chames d*acides gras dans des compositions d'encres 
30 sechant sous U.V. ou E.B. permet d'obtenir un comportement offset Equivalent aux encres convention- 
nelles, un seuil d'ecoulement abaisse, une bonne intensite coloristique et une brillance elevee. 
Des modes rfexecution de I'invention font I'objet de la description detaillee ci-apres. 
Les nouveaux composes acrylate synthetises peuvent etre appeles «<carbure a chalnes d'acides 
gras-urethane-acrylate» . 
35 Leur synthese ou precede de preparation est realise en deux etapes: 

1) Reaction d'un hydroxacryiate avec un dilsocyanate en proportions equimoiaires pour obtenir un pro- 
duit tntermediaire (1): 




2) Reaction des groupes isocyanate residuels du produit intermediaire (1) avec les fonctions alcoel 
libres d'un carbure a chatnes d'acides gras A: 
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Dans ces formules: 

A est un radical hydrocarbure comportant au moins une chame d'acide gras 6ventuellement esterifite, 

telle qu*une r6sine alkyde, comme I'alkyde coprah, ou un triglyceride, comme I'huile de ridn, 

R est un radical organique bivalent, 

m est un nombre entier compris entre 1 et 5, 

n est un nombre entier compris entre 1 et 20, de preference entre 2 et 5. 

Le diisocyanate est un radical alkyi ou aryl de preference du diisocyanate de tolu&ne (TDI) qui est un 
melange des deux isomeres 
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m etant avantageusement 2, Thydroxacrylate est done de rhydroxyethyl-acrylate (HEA) de formule: 

HO - (CH2)2 - O - CO - CH = CH2 

Selon un premier mode d'execution avantageux, on utilise pour A une resine alkyde. qui par definition 
est un polyester modifie par des chatnes grasses. 

La structure d'une resine alkyde typique peut etre representee comme suit: 

/ O O 
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ou: ^ symbolise ie cycle benzenique et 



R' symbolise une chatne d'acides gras. 

Les chaines d'acides gras R' presentent les compositions et proportions suivantes: 
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c^s iTiuile de lin 


CsHieOa 


6% 




CioH2oQ2 


6% 






44% 




C14H28Q2 


18% 




Ci6H3202 


11% 


6% 


C18H3SQ2 


6% 


4% 


C18H34Q2 


7% 


22% 




2% 


16% 


C18H30Q2 




52% 



Une telle resine alkyde peut etre obtenue par reaction de polycondensation et de transesterification 
de Tacide isophtalique ou orthophtallque, du glycerol, et de I'huile veg^tale sous forme de triglyceride 
d'acldes gras. 

La resine alkyde utilisee avantageusement dans le premier mode d'execution est une resine alkyde a 
20 base d'hulle vegetale de coprah ou alkyde coprah, commercialisee sous la marque <cURALAC W8200» 
par la soci6t§ DSM R§sines France (1 1 9, rue Salvador Allende, F-95870 Bezons). 

Confbnn§ment aux details du proced6 de synthase du nouveau compose acrylate, on cfiarge le diiso- 
cyanate de toluene (TDI) avec un catalyseur adequat, tel que te dilaurate de dibutyletain (DBTDL), de 
fonnule: 



[CH3 (CH2)3]2 Sn [OOC (CH2)io CHsJa 

dans la chambre de reaction et on chauffe a 25*»C. On ajoute alors lentement rhydroxethyiacrylate 
(HEA) contenant comme stabilisant du monom§thylether de Thydroquinone (EMHQ) de formule: 



HO - ^ "OCH3 

en controlant I'exothermicite k une temperature maximale de 70°C. 

Apres la fin de i'introduction de I'HEA, on ajoute lentement la resine alkyde coprah («URALAC 
W8200») pr6alablement diluee dans un diluant reactif stabilise, c'est-a-dire un esteracrylate mono- ou 
multifonctionnel contenant un stabilisant comme du monomethylether de I'hydroqulnone (EMHQ). Comme 
diluant r§actif, il est preferable d*utillser un produit de tres basse viscosity et a haut pouvoir diluant 
comme Phexanedioldiacrylate (HDDA). Mais, il est egalement possible d'utiliser des produits tels que le 
tripropyleneglycoldiacrylate (TPGDA). le trimethyloipropanetriacrylate (TMPTA) ou ie glyc^rolpropoxy- 
l^triacrylate (GPTA). r- r 7 

Le compost «all^de coprah-ur6thane-acrylate» obtenu de cette fagon possede la formule chimique: 

CH-i 



O CH 

8 



n §tant comprls entre 2 et 5. 
II se pr^sente sous forme d'un liquide llmpide visqueux ayant les caractSristlques suivantes: 



55 - couleur: 2 a 4 (Gardner) 
-taux de NCO : < 0,1% 

- viscosite mesuree au rheom^tre cone/plan CARRIMED d'un compos6 k base de resine alkyde 
«URALAC W8200» diluee dans 40% poids de GPTA: 
k 3D*C: environ 500 Pa.s. 
60 a SO^'C: environ 52 Pa.s. 

Le precede de synthese decrit ci-dessus peut etre utilise pour former des composes «alkyde-ur6- 
thane-acrylate» differents avec des matidres premieres autres, mais analogues k celies mentionn^es. 
Outre le TDI, on pourra utillser tout type de diisocyanate, tel que rhexamethyl§ne-diisocyanate (HMDI) 
65 de formule: 
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OCN - (CH2)6 - NCO 

ou risophorone-diisocyanate (IPDl) de formule: 

OCN 




OCN CH3 
ou encore le dicyclohexyimdthane-diisocyanate de formule: 



OCN -Q- CH2 -Q- NCO 



20 Lhydroxy6thylacrylate (HEA) pourra etre remplac6 par rhydroxypropylacrylate (HPA). 

En tant que r6sine alkyde, on pourra utillser toute r6sine alkyde poss^dant un indice d'hydroxyle suffi- 
samment 6Iev6 pour conduire k une reaction conriplfete avec les groupes isocyanates residuals apres la 
premiere 6tape de synthase. La r6slne alkyde k base d'hulle de lln ou encore la r6sine alkyde commerda- 
lis^e sous la marque «NAXOL-424» par les Etabllssements G. Convert (B.P. 1007, F-01101 Oyonnax), 

25 ont 6galement donn6 satisfacllon. 

Un compos§ obtenu k base de «NAXOL-424» dllu6 dans 33% poids de HDDA se pr6sente sous 
forme d'un liqulde llmpide d'une viscoslte de 22 Pa.s. a 30»C et de 3 Pa.s. k 5a»C. 

N6anmoins, dans le cas d'une utilisation ultSrieure pour des encres U.V., II est pr6f6rable de choisir 
une r§sine allude k base d'huile de coprah k cause de sa plus grande compatibility avec les matldres pre- 
30 midres radlor6tk:uiables de ces encres. ^ ..x x , 

Selon un second mode d'ex^cution avantageux, on utilisera lors de la deuxieme etape de synthase, a la 
place de la r^sine alkyde, de Thulle de ricln. 
Comme toute hulle v6g§tale, Thuile de ridn est un trtglyc^ride d'acides gras, soit: 



CH2-0-C.Ri Rl = R2 = R3 



ou 

40 R2-C-O-CH Rj = R2 R3 

O ( ou 

CH2-O-C-R3 Rj R2 3« R3 

45 O 

oCi Ri, R2 et R3 sent des chaTnes llnealres bien d6finles et telles que la composition en addes gras 
(R1COOH, R2COOH, R3COOH) est, pour Phuile de ridn, la suivante: 

50 



65 
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acide paimitique (acide hexadecanolque) en v. 2 % 

O 

H3C-(CH2)i4-C-OH 

acide stearique (acide octadecanoTque) e n v . 1 % 

O 

H3C-(CH2)i6-i-OH 

acide oieique (acide cis-9-octadecenorque) en v. 7 % 

O 

H3C-(CH2)7-CH=:CH-(CH2)7-C-OH 

acide ricinoleique (acide 12-hydroxy-cis-9-octadecenorque) e n v . 87 % 

O 
B 

H3C-(CH2)4-CH2-CH-CH2-CH=CH-(CH2)7-C-OH 

OH 

acide linoieTque (acide cis-9-cis-12-octadecadienorque) env, 3 % 

O 

H3C-{CH2)£^-CH=CH-CH2-CH=CH-(CH2)7-C-OH 



Ce sont done les chaines licinoleTque abondantes qui presentent les fonctions alcool libres. 
Dans son princIpe, la synthase de ce nouveau compose est identique a celle du premier type de com- 
pose syntli6tis§ nomm§ «a!kyde-ur6thane-acrylate». 
La synthase comporte les deux Stapes suivantes: 

16re etaoe: 

Reaction d'hydroxyethylacrylate (HEA) avec du toluine-diisocyanate (TDI), en proportion 6quimolaire 
pour obtenir un produit intermedlaire (10: 

CH3 o 
OCN-^ >NCO + HO-(CH 2)2-0-0 -CH = CH2 

O 

ocN-roi -NH-c-o-(CH->)^-o-(: = r 

O CH 

B 

CH^ 




2feme 6tape: 

Reaction des groupes isocyanate r^siduels du produit intermediaire (I') avec les fonctions alcool 
libres des chaTnes d*acide ricinoleique de Thuile de ricin: 
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Selon les details du proced§ de synthase, on charge le toluene dilsocyanate (TDl) et ie catalyseur de 
la reaction (dilaurate de dibutyl^taln, DBDTL) et on chauffe k une temperature de 20-25<'C. On ajoute 
lentement de fagon k controler I'exothemiicite de la reaction (temperature max. = 70''C), rhydroxy6thyl- 
acrylate (HEA) contenant 0,05 k 0,08% de stabilisant (par exemple: 4-methoxyph6nal). 
35 Aprfes le fin de rintroduction de PHEA, II y a lieu de contrdler le taux de groupes Isocyanate residuels 
par dosage, puis on ajoute lentement I'huile de ricin pour laisser r^agir au moins pendant une heure apres 
la fin de rintroduction en maintenant la temperature k 60-65**C. Le taux de groupes isocyanate rdsiduels 
est ensuite contrdle. Ce taux doit etre inferieur k 0,1%. Ce dosage est realist k I'aide d'une m§thode de ti- 
tration acldo-basique effectu6e en deux temps: 
40 1) Reaction d'une quantity precise de rechantlllon k doser avec une quantity determln^e d'une solution 
ethanolique de dibutylamine 1 N. 

— Dosage «en retour» de la quantity de dibutylamine non rSagie, done en exc^s par rapport aux 
groupes isocyanate residuels, par une solution d'adde chlorhydrique 1 N dans rethanol. 

Le compose ainsi obtenu peut etre dllu6 dans un diluant r^actif pour abaisser sa viscosity dans des 
45 proportions variant entre 10 et 20% de diluant reactif selon la nature de ce dernier. 

Le nouveau compose «tiuile de rlcin-urethane-acrylate» obtenu se presente sous la forme d'un liquide 
iimpide visqueux ayant les caracteristiques suivantes: 

- Couleur: 2 a 4 (Gardner) 
5Q - Viscosite: mesuree au rheometre cone/plan CARRIMED du produit dilue dans I'HDDA (1 0%) 
k 30**C: environ 150 Pa.s. 
k 50*'C; environ 25 Pa.s. 
-NCOresiduel :<0,1%. 

55 Le precede de synthase selon ce second mode d'execution decrit ci-dessus peut egalement etre mis 
en ceuvre avec d'autres matieres premieres que celles mentionnees. Peuvent convenir k (a place du di- 
lsocyanate de toluene de l'hexam6thyl§ne-diisocyanate, de I'isophorone-diisocyanate ou du dicyclohexyl- 
methane-dlisocyanate et k la place de I'hydroxyethylacrylate, tout type d'hydroxyacrylate, comme par 
exemple I'hydroxypropylacrylate. 

Avant de decrire en detail I'utilisation des nouveaux composes acrylate obtenus, il y aura lieu de don- 
ner une breve explication concernant les encres sechant sous rayonnement ultra-violet. 

Comme tout encre, eiles sont constituees d'un (ou plusieurs) pigment(s) disperse(s) dans un liant (ou 
vemis). 

Ce Ilant est compose de prepolymeres (ou oligomeres), de diluants reactifs (souvent appeies mono- 
35 meres), d'un systeme photoamorceur et d'additifs. 
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Les prepolymeres sont utilises en proportion de 30 k 90% du poids du liant de I'encre et determinent la 
flexibility, la duret^ et la resistance chiimique du film d'encre. Les principaux produits utilises a ce jour 
sont des ^poxy-acrylates, des polyur^thane-acrylates et des polyester-acrylates. 

Les diluants reactifs sont presents dans des proportions variant entre 10 et 70% du poids du liant de 
rencre et servent au rSglage de la viscoslte et de Tadhesion de Tencre. 

Les plus utilises sont des ester-acrylates di- et trifonctionnels, tels que le tripropyleneglycoidiacry- 
late (TPGDA), le trim6thylolpropanetriacrylate (TMPTA) ou le glyciroipropoxyletriacrylate (GPTA). 

Concemant les systemes photoamorceurs, on fait souvent appel a une combinaison de photoamor-- 
ceurs. Les produits utilises peuvent etre classes en deux categories: 

1) Les amorceurs a fragmentation homolitique, comme les derives de la benzoine, les cetals de benzyie 
ou les derives de I'acetophenone. 

2) Les amorceurs k abstraction d'hydrog^ne, comme le benzophenone et ses derives. Ceux-ci neces- 
sitent d'etre couples a un donneur d'hydrog^ne (utilisation d'une amine le plus souvent) agissant comme 
activateur. 

Ces amorceurs de polymerisation sont utilises dans des proportions de 1 a 10% du poids de Tencre. 

Comme additifs, on utilise entre autre, des inhibiteurs de polymerisation assurant la stability de 
stockage, des agents tensio-actifs facilitant T^talement de I'encre, des cires, des absorbeurs de rayon- 
nement U.V, et des charges. Leurs proportions varient g§neralement entre 0 et 2% du poids de Tencre. 

Les pigments et autres substances colorantes sont presents dans des proportions de 0 a 50% du 
poids de Tencre. 

La rheologie des encres U.V. conventionnelles, utilisees a ce jour.pose souvent des problemes a Tuti- 
lisation sur mactiine offset, notamment: 

- inertie (mauvais ecoulement) dans I'encrier, n^cessitant une agitation continue en cours de tirage, 

- mauvais transfert de rouleau en rouleau et phenomene de voltige. 

De plus, leur comportement vis k vis de la solution de mouillage est tres different de celul des encres 
conventionnelles. La plus grande polarite des Hants conduisant k un equliibre offset eau/encre plus diffi- 
cile a maintenir en cours d'impression. 

Enfin, ces encres U.V. conventionnelles presentent g^neralement un niveau de brillance Xrks moyen. 

En utilisant les nouveaux composes «carbure a chaTnes d*acides gras-urethane-acrylate» syntheti- 
s6s comme dScrits ci-dessus, en tant que pr^polymere dans les encres U.V., invention a permls de re- 
medier completement aux inconvenients pr§cites. En particuiier, le nouveau compost <calkyde coprah- 
urethane-acryiate» de formule: 

CH3 



Alkyde coprah 



O-C-NH- (6) -NH.C.(CH2)2-0 J 



CH 
D 

CH2 

prepare en deux etapes a partir du TDI, HEA et Talkyde coprah, a permis d'obtenir des encres U.V. de 
quality parfaite, tant sur la plan rhyologique que de la brillance. 

Exemole 1 : 

Une encre bieue a et^ pr^par^e suivant un procede en deux etapes: 
lere etaoe: 

Preparation d'une pate plgmentaire concentree contenant 50% du poids d'un pigment bleu de phtalo- 
cyanine, par: 

1 . incorporation (melange grossier) du pigment dans le nouveau prepolymere synthetise «alkyde co- 
prah-urethane-acrylate» ; 

2. broyage par un broyeur tricylindre de ce premelange. 

2eme etaoe: 

Preparation de Tencre bleue par melange de la pate plgmentaire (38% poids) avec les produits sui- 
vants: 
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- un 6poxy-acryIate difonctionnel (36,5% poids) 

- un polyester-acrylate hexafbnctionnel (20% poids) 
" un syst^me photoamorceur (5,5% poids) 

Dans cette encre: 
I'epoxy-acrylate est de formule gdnerale: 



le polyester acrytate hexafonctionnel de formule: 



POLYESTER 



o-.c-ch=chJ 

o ^ 



et le systdme piiotoamorceur prSsente la composition: 



- 2% de c^tone de MICHLER => 4,4'-djm6thylamlnol3enzoph6none 
30 ~~ 0,5% d'isopropylthiioxanthone 

-3% de 2-m6thyl-1-[4-(mdthylthlo)ph6nyl]-2-morpliolinopropane-1-one 

Ainst pr6par§e, I'encre a: 

35 - un seuil d'^coulement quasi nui, pour une viscositi de Ibrdre de 1 3 000 mPa«s. k 30^C (viscosimdtre 
URAY) 

- une bonne rtectivit^ aux rayonnements U.V. 

- une brillance 6levee apres spoilage sous trois lampes de 80 W/cm avec une vitesse de transport de 60 
m/mn. 



II est bien entendu que I'on pourra ^galement utiliser tout autre type de composes acrylate dans la 
2§me 6tape de preparation de I'encre. 

Exemole 2: 

Une encre noire a pr^par^e par broyage des pigments dans un liant a base du nouveau prSpoly- 
m^re synthdtise et d'un 6poxy-acrylate avec les proportions suivantes: 



50 


nouveau pr6polymdre synth^tisd 


46,0% 




6poxy*acrylaf0 difonctionnel identique k Texemple 1 


29,0% 




pigment noir de carbone 


14,5% 




pigment violet 


1,0% 
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pigment bleu reflex 


0,5% 




stabilisant iiuorstab-UV1 


1.5% 




(Roridienne Polym&res S J^., av. Louise 479, 






BP 45, B-1050 Bruxelles) 
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talc 


2,0% 




syst^me photoamorceur identique k i'exemple 1 


5.5% 



Test6e sur machine offset, cette encre a montr6 un bon comportement offset, un excellent transfert 
65 et un bon to)ulement dans l*encrler. 
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Le nouveau compost «huile de ricin-urethane'acryiate» pourra §tre subs1itu6 dans les examples ci- 
dessus pour obtentr des encres de quaiite 6quivaiente. 

En conclusion, les nouveaux composes «carbure k chaTnes d'acides gras-ur6thane-acrylate» synthe- 
tises pemnettent de preparer des encres sechant sous irradiation; celles-ci presentent un comportement 
offset Equivalent aux encres conventionnelles, avec les avantages li§s aux caract^ristiques des 
encres r6tlcui6es sous U.V. Ces nouveaux composes pourront bien entendu egalement faire I'objet 
d'autres utilisations, par exemple comme constituants importants dans les vemls de surimpression se- 
chant sous rayonnement U.V., dans les encres et vernis sechant sous rayonnement d'electrons, dans 
les en(7es s§rigraphiques, ou encore dans les peintures sechant sous rayonnement U.V. ou d'elec- 
trons. 

Bien que le compost «all^yde coprah-toIu5neurethane-ethylacryIate» utilisi en tant que prepolym^re 
ait donne des resultats particuliirement favorables dans ie cas des encres U.V., la substitution de Tai- 
kyde coprah par d'autres r^sines alkydes, telles que la resine alkyde a base d'huile de lin, ou la r^sine 
alkyde «NAXOL-424>» (Etablissements G. Convert), la substitution du dilsocyanate de toluene par 
d'autres diisocyanates, comme I'hexamethylene-diisocyanate ou risophorone-dilsocyanate et la substitu- 
tion de I'hydroxyethylacrylate par I'hydroxypropylacrylate dans la preparation des composes nouveaux 
synth6tis6s peuvent permettre d'obtenir des composes acrylate particuli^rement bien adaptes a 
d'autres pigments, vemis, peintures, ou encore a d'autres encres que celles mentlonnSes dans les 
exemples decrits ci-dessus. 

Revendlcations 

1. Composes acrylate de formule 



A — fo-C-NH-R-NH-C-O-tCH^) -O-cl 
■"8 I iJn 

O O CH 



dans laquelle 

A est un radical hydrocarbure comportant au moins une chalne d'acide gras, eventuellement esterifiee, 

R est un radical organlque bivalent, 

m est un nombre entier compris entre 1 et 5, 

n est un nombre entier compris entre 1 et 20. 

2. Composes selon la revendication 1 , caract^rises en ce que A est une resine alkyde. 

3. Composes selon la revendication 2, caracterises en ce que la resine alkyde est une r§slne allude a 
base d'huile vegetale de coprah. 

4. Composes selon la revendication 1 , caracterises en ce que A est un triglyceride. 

5. Composes selon la revendication 4, caracterises en ce que ledit triglyceride comprend des chaTnes 
d'acide ricinol^ique. 

6. Compos§s selon la revendication 5, caracterises en ce que ledit triglyceride est de I'huile de rlcin. 

7. Composes selon Tune des revendication precedentes, caracterises en ce que le radical R est du to- 
luene, de rh^xamethylene, de i'isophorone, ou du dicyclohexylmethane. 

8. Composes selon Tune des revendlcations precedentes, caracterises en ce que m est egal a 2 ou 
a 3. 

9. Composes selon la revendication 3, caracterises en ce que n est compris entre 2 et 5. 

10. Procedes de preparation des composes selon la revendication 1, caracterises en ce qu'on effec- 
tue en un premier temps la reaction entre un hydroxyacrylate et un dilsocyanate et en ce qu'on ajoute en- 
suite un radical hydrocarbure comportant au moins une chaTne d'acide gras presentant des fonctions al- 
cool libres. 

11. Precedes selon la revendication 10, caracterises en ce que ledit radical hydrocarbure est une re- 
sine alkyde a base d'huile vegetale. 

12. Procedes selon la revendication 11, caracterises en ce que ladite resine alkyde est une resine al- 
kyde a base d'huile vegetale de coprah prealablement dlluee dans un diluant reactif stabilise. 

13. Precedes selon la revendication 10, caracterises en ce que ledit radical hydrocarbure est un trigly- 
ceride. 

14. Precedes selon la revendication 13, caracterises en ce que ledit triglyceride comprend des 
chaines d'acide ricinoieique. 
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15. Proc^is selon la revendication 14, caracterises en ce que (edit triglyceride est de l*hui!e de ricin. 

16. Proc6d§s selon la revendication 10, caracterises en ce que Ton utilise du tolu§ne<lilsocyanat6 ac- 
compagn6, en tant que catalyseur de reaction, de dilaurate de dibutyldtaln. 

17. Proc^§s selon la revendication 10, caracterises en ce que le dlisocyanate est de Thexamethyldne- 
5 dlisocyanate, de risophorone-diisocyanate, ou du dlcyc]ohexyIm4thane-diisocyanate. 

18. Proc^d^s selon la revendication 10, caracterises en ce que Ton utilise de I'hydroxyethylacrylate 
contenant en tant que stabilisant du monomethyiether de Thydroquinone. 

19. Procedes selon la revendication 10, caracterises en ce que I'liydroxyacrylate est de Thydroxypro- 
pylacrylate. 

10 20. Utilisations des composes acrylate selon Tune des revendications 1^9 dans la preparation de 
compositions d'encres, de vemis et de pelntures. 

21. Utilisations selon la revendication 20 dans ia preparation des encres sechant par exposition h un 
rayonnement ultra-violet 

22. Utilisations selon la revendication 21, caracterisees en ce que I'on prepare lesdites encres en 
15 deuxetapes: 

a) preparation d*une pdte pigmentaire concentree par incorporation d'au molns une substance colo- 
rante dans lesdits composes acrylate utilises en tant que prepolymere, et 

b) melange de cette pate pigmentaire avec un epoxy-acrylate, un polyester-acrylate ou tout autre type 
de composes acrylate et un systeme photoamorceur. 

20 23. Utilisations selon la revendication 21, caracterisees en ce que I'on prepare lesdites encres par 
broyage desdits composes acrylate, d*un epoxyacrylate, d'au molns une substance colorante, d'un stabi- 
lisant, d'une charge et d'un systdme photoamorceur. 
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